Krzysztof BARTECZKO*

WARIANTOWANIE TECHNOLOGII W PLANISTYCZNYM
MODELU MAGISTRALNYM JAKO ELEMENT
PROCEDURY KSZTALETOWANIA DOCELOWEJ
MAKROSTRUKTURY GOSPODARCZEJ

1. UWAGI METODOLOGICZNE

Szczegolny nacisk w studiach przedplanowych dla planu perspektywicznego
powinien by¢ polozony na rozumowanie prowadzone w kategoriach struktur
i proporciji, }aczace wycinkowe przestanki w kompleksowej makroekonomicznej
syntezie. Z wielu powodow korzystne jest rozbicie ogolnego zadania syntezy na
dwa podzadania: okreslenia docelowego obrazu makrostrukturalnego gospoda-
rki i okreslenia trajektorii przejécia od obecnej do przysziej makrostruktury.
Podzadania te powinny by¢ rozwiazywane w iteracyjnej procedurze, uzgad-
niajacej projekt pozadanej przyszlosci z mozliwosciami jej realizacji i warun-
kami, ktére powsta¢ moga na drodze przejscia.

Podstawowe kryteria wyboru makrostruktury docelowej, w fazie "projek-
towania pozadanej przysztosci”, to:

— realizacja celow spolecznych,

— réwnowaga (wewngtrzna i zewngtrzna),

— efektywnosé,

— stabilno$¢ rozwoju w okresie poplanowym.

Procedura wyboru makrostruktury docelowej! opiera si¢ na uzgadnianiu
wymienionych kryteriow pomigedzy soba. Jej jadrem jest magistralny model
proporgcji planistycznych. Model zapewnia spelnienie kryteriow réwnowagi
w ostatnim roku planu i stabilno$ci w okresie poplanowym. Wyznaczona z jego

“ Instytut Gospodarki Narodowej w Warszawie.

! Procedura zostala przedstawiona w referacie: K. Barteczko "Ksztaltowanie docelowej
makrostruktury gospodarczej w studiach przedplanowych dla planu perspektywnanego 4 Kon-
ferencja "Modele makroekonomiczne i planowanie”, SGPiS-1987 r.
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pomoca magistrala okresla struktur¢ produkcji ostatniego roku planu,
a takze, przy zalozeniu niezmiennej technologii?, jedyna, dlugookresowo zdolna
do zycia $ciezk¢ wzrostu w okresie poplanowym. W modelu nie uwzglednia sig
bezposérednio ograniczen zasobowych. Jednak procedura wyboru makrostruk-
tury docelowej (w ktorej model magistralny jest jednym z elementow) pozwala na
iteracyjne uzgodnienie magistrali i ograniczen zasobowych ostatniego roku
planu oraz pozadanego tempa wzrostu (w okresie planowym), np. konsumpcji.
Uzgodnienie takie, realizujac kryterium efektywnosci rozumiane jako do-
stosowanie relacji efektywnosciowych do wymagan spoleczno-ekonomicznych,

‘dokonuje si¢ gléwnie poprzez zmiany docelowe;j technologii. Iteracyjna procedu-

ra uzgadniania moze byc¢ skonstruowana jako: a) formalny algorytm (oméwiony
we wezesniej wspomnianym referacie) albo b) niesformalizowany przeglad duzej
liczby wariantow technologii docelowej wraz z okresleniem skutkéw przyjecia
kazdego z wariantéw. Oba podejscia maja swoje wady i zalety.

Sposob postgpowania b) dostarczy¢ moze materiatu informacyjnego w kate-
goriach jakosciowych. Moze on rowniez poprzedzac zastosowanie formalnego
algorytmu, pozwalajac na bardziej precyzyjne okreslenie jego parametréw czy
kierunk6w dzialania.

2. MAGISTRALNY MODEL PROPORCIJI PLANISTYCZNYCH

Z pomoca modelu okreslana jest struktura produkcji w ostatnim roku planu,
zapewniajaca przy danych parametrach egzogenicznych:

— dlugookresowy stabilny wzrost w okresie poplanowym;

— rzeczowa rownowage inwestycyjna, rozumiang jako dostosowanie na-
ktadow ostatniego roku do zapotrzebowania na przyrost majatku na magistrali
(uwzglednia si¢ tu galeziowo zroznicowane wieloletnie cykle inwestycyjne);

— globalna réwnowage pieniezno-rynkowa (uwzglednia si¢ tu — z jednej
strony dochody ludnosci, z drugiej zas produkcje rynkowa i podaz dobr i ustug
na rzecz budownictwa mieszkaniowego finansowanego z dochodéw osobistych
ludnosc);

— réwnowagg zewng¢trzna, charakteryzowang przez stosunek eksportu do
importu (w cenach biezacych, jednak bez uwzglednienia zmian wartosci walut,
w ktorych dokonywane sa operacje zagraniczne).

Model wynika z nastegpujacej zaleznosci dla wektora produkcji globalnej, (t = T,
1)

[I-A4] x () = i N.[x(t+7)—x(t+1—-1)]

t=1

2 Zalozenie niezmiennej technologii w okresie poplanowym jest przyjmowane §wiadomie
(ograniczone mozliwosci antycypacii).
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co do przeksztalceniach i uwzglednieniu wlasnosci magistrali daje nastgpujacy
problem poszukiwania wartosci skalara A (dynamiki wzrostu na magistrali)
i unormowany wektora h (struktury produkcji):

1
[1——_—11—D(/1)]h =0
gdzie:
DA =-A ¥ Ha
t=1

Wektor h jest wektorem wlasnym macierzy D (1), zas warto$¢ A odnajduje si¢
z zaleznosci 1/(A—1) = p(4), gdzie p(4) jest pierwiastkiem Frobeniusa macierzy
D(A). Istnienie i jednoznaczno$¢ rozwiazania h>0 i 1> 1 jest — zgodnie
z twierdzeniem Frobeniusa — zagwarantowane, gdy D (1) > 0.

Konkretna postaé¢ modelu wynika z nast¢pujacych tozsamosci:

A=A+C+35+IN+R+ES+EK-F

N,=N,+B; N, t=2,..,L; L-max dhugosci cyklu inwestycji
Przngto oznaczenia:

A = macierz bezposrednich wspdlczynnikéw materialochlonnoéci produk-

cji globalnej (bez importu),

B = macierz przyrostowej zapasochtonnoéci produkcji globalnej,

C= {c = CON,-SKI;"w;};;

3=1{s, Y_ CON,-SKZ, w;},

IN = IN = CON,*SIN;w;}y;

R= {R = SIR, kyug}i;

ES = { Sy_ CON, SES; MCHS};

EK = {EK, = CON;-SEK, MCHK },,

= —UIZK

F= {F.. = SIF, I—U%I?EMCHS,+L&%MCHKJ]}U

= {NJ = SIP;- AIFAjk;},

Sta 1 e:
1 UWKI
CON, = W WRR(I_RDN_RDP)[1+RZS RPS+RIER: RPER]
wC — wskaznik cen tow. konsumpcyjnych,
WRR - wskaznik rownowagi rynkowe;j,
UWKI - udzial wydatkéw na konsumpcje ind. (ex ante),
RDN - relacja dochodéw nominalnych gosp. nieuspolecznionej (poza

rolnictwem) do dochodéw nominalnych ludnoéci,
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RPD - relacja pozostalych dochodoéw do dochodéw nominalnych,

RZS - relacja zatrudnienia w sferze poza produkcja materialng do
zatrudnienia w SPM (uwzgl. roln. ind.),
RPS - relacja przecigtnéj placy rocznej w sferze poza produkcja materia-

Ina do przecietnej ptacy w SPM (uwzgl. rolnictwo indywidualne),
RIER - relacja liczby emerytow i rencistow do zatrudnienia w SPM,
RPER - relacja przecigtnej (rocznej) emerytury i renty do przecigtnej placy

w SPM.
CON, =RKZ-CON,
RKZ - relacja konsumpcji zbiorowej do indywidualnej (c. stale),
1 WwC
CONs =ves-vruB "N wrr-uwk1 “ON
WCB — wskaznik cen budownictwa mieszkaniowego,
UL — udzial ludnosci w finansowaniu budownictwa mieszkaniowego
(ceny biezace),
UB — udzial budownictwa mieszkaniowego w inwestycjach nieproduk-

cyjnych (c. stale),
UWIN - udzial wydatkéw na inwestycje nieprodukcyjne (budownictwo
mieszkaniowe) w rozdysp. nominalnych dochodéw ludnosci

CON, = REIS/UIZS - TOFS) CON, = REIK/(UIZK - TOFK)
REIS, REIK — relacja eksportu do importu w obrotach z KS i KK
odpowiednio (w.cenach biezacych),
TOFS, TOFK - terms of trade w obrotach z KS, KK odpowiednio,
UIZS,UIZK — udzial importu zaopatrzeniowego w imporcie ogolem z KS
KK (odpowiednio) w cenach stalych.
Struktury galeziowe:
SKI, SKZ, SIN,, SES, SEK, SIR, SIP, SIF, — i-te elementy wektoréw
struktur — odpowiednio — kons. ind., kons. zbior., inwestycji nieprodukcyjnych,
eksportu do K, eksportu do KK, inwestycji restytucyjnych, inwestycji produk-
cyjnych zwigkszajacych majatek, importu finalnego.
Wspolczyniki galeziowe:
— placochlonno$¢ w j-tej galezi, liczona wg nast¢pujacej formuty

w;=r1;p; = RDPW;- Wj

gdzie:

r; — $rednia roczna placa nominalna w j-¢j galezi

p; — pracochlonno$¢ w j-tej galezi (c. stale)

RDPW; — relacja dynamiki éredniej ptacy nominalnej do dynamiki wydajnosci
pracy w j-ej galezi (c. stale).
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W; — placochlonnos¢ w j-ej galezi w roku wyjsciowym
MCHS;, MCHK,; - importochlonnos¢ zaopatrzeniowa produkcji globalnej
w j-ej galezi (c. state),
k; — majatkochlonnos§¢ produkgii j-¢j galezi,
u; — wspolczynnik ubytku majatku produkcyjnego j-¢j galezi,
AIFAj — wspdlczynnik rozkladu inwestycji w ramach cyklu inwestycyjnego j-¢j
galezi (t = 1,..., L). :

3. WARIANTOWANIE TECHNOLOGII — EKSPERYMENTY
SYMULACYJNE

Przez technologi¢ w modelu magistralnym rozumie si¢ zbior wskaznikow
odzwierciedlajacych: materialochlonnosé, importochtonnos¢, majatkochton-
nos¢, ptacochtonnosé, przyrostowa zapasochtonnosé, naktadochtonnosé produ-
kcji globalnej ze wzgledu na wybrane zasoby (rowniez w ujgciu naturalnym) oraz
pewne inne zwigzane z nimi wskazniki. Zaklada sig, ze dla kazdej galezi dany jest
zestaw tzw. bazowych sposobow technologicznych, a kazda dopuszczalna
technologia w danej galgzi jest wypukla kombinacja sposobow bazowych.
Opierajacsi¢ na okreslonym (niewielkim) zbiorze technologii bazowych i warian-
tujac wspolczynniki kombinacji wypuklej, otrzymujemy “biezace” warianty
technologii. Przy zadanych innych parametrach egzogenicznych modelu magist-
ralnego okre$laja one jednoznacznie warianty magistrali. Kazdy z tych warian-
tow moze by¢ z kolei skonfrontowany z:

— ograniczeniami zasobowymi (podazowymi) ostatniego roku planu,

— wymaganiami co do tempa wzrostu konsumpcji lub innych skladnikéw
popytu finalnego w okresie planu.

Obliczenia przeprowadzono dla 2000 roku w agregacji 15 galezi. Przyjeto
dwie technologie bazowe. Technologia pierwsza, to oszacowane na podstawie
NPSG, wlasnych hipotez i przeplywow miedzygaleziowych technologia roku
1990. Druga technologia jest technologia radykalnie zmodernizowanej gospoda-
rki — z galeziowo i rodzajowo zréznicowanym, ale bardzo silnym (do 50%)
spadkiem materialochlonnosci, z malejaca wyraznie pracochtonnoscia, z nizsza
lub wyzsza ( w zaleznosci od galezi) w poréwnaniu z 1990 rokiem importochton-
noscia i majatkochlonnoécia, z okoto dwukrotnie wyzszymi wspélczynnikami
restytucji srodkow trwatych.

“Biezace” warianty technologii. tworzone s3 jako wypukle kombinacje tych
dwoch technologii bazowych. Kazdy wariant technologii jest jednoznacznie
okreslony przez wektor a = {a,,...,o,5}. Wspolczynnik «; pokazuje, w jakim
stopniu nowoczesna, druga technologia bazowa jest stosowana w i-ej galezi
(2,€[0,1]).
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Warianty technologii tworzone sa przez egzogeniczny wybor i/lub losowanie
wariantow ze skonczonego zbioru potencjalnych wariantow. Zbior ten okres-
lony jest przez wprowadzenie podziatu galezi na grupy i zdefiniowanie dyskret-
nego zbioru wartosci, ktére moga przybiera¢ wspolczynniki «;: kazdy wariant
jest n-elementowa (n — liczba grup) kombinacja wartosci ze zbioru mozliwych
wartosci o, Wprowadzono 6 grup galezi:

1 — galezie energochtonne — {1, 2, 5, 13}

2 — galezie "nowoczesne” — {3, 4}

3 — galezie rynkowe - {6,17, 8, 9}
4 — budownictwo — {10}

5 — galezie "rolnicze” - {11, 12}

6 — “infrastruktura” - {14, 15}

przy czym «; = «, dla i, k nalezacych do tej samej grupy. Wspolczynniki o; moga
przybieraé warto$ci ze zbioru {0; 0,25; 0,5 0,75; 1}. Przy przyjetych zalozeniach
liczba potencjalnych wariantéw wynosi 5° (tj. 15. 625). Wylosowane wektory
maja rOwnomierny rozklad na leksykograficznie uporzadkowanym zbiorze
potencjalnych wariantow, do dalszej analizy przyjmowane s3 te warianty, ktore
rdznig si¢ 0 co najmnie;j & (w sensie odtegtosci migdzy wektorami o). Wybrane do
anaiizy 80 wariantow tworza zbiér wybranych wariantéw technologii WT.
Zalozenia co do wartosci pozostalych zmiennych egzogenicznych modelu
odzwierciedlaja pewna wersj¢ pozadanego strukturalnego obrazu gospodarki
w 2000 roku. Ogdlnie mozna powiedzieé, ze obraz ten charakteryzuje si¢
(w stosunku do 1990 roku) miedzy innymi:

— progresywnymi zmianami w galeziowych strukturach elementéw popytu
finalnego (szczegdlnie w eksporcie);

— wyraznym wzrostem (zréznicowanym galeziowo) przecietnych plac real-
nych w SPM (przecigtne place nominalne deflowane wskaznikiem cen) przy
czym, poniewaz placochlonnosé jest jednym z elementéw technologii (zalezy od
pracochlonnosci), to wzrost sredniej placy rozni si¢ w zaleznosci od wariantu
technologii;

— pelna globalng rownowagg pieni¢zno-rynkowa (wskaznik WRR = 1);

— znacznym wzrostem relacji zatrudnienia poza sfera produkcji materialnej
do zatrudnienia w SPM;

— zroéwnaniem przeci¢tnej placy w obu sferach;

— znacznym wzrostem relacji liczby rencistow i emerytow do zatrudnienia
w SPM i wyraznym podwyzszeniem relatywnej przcigtnej renty i emerytury;

— niewielkim wzrostem relacji konsumpcji zbiorowej do indywidualnej;

— powaznym wzrostem relacji inwestycji nieprodukcyjnych do konsumpcji
indywidualne;j (relacja ta wynika z wyrazenia dla CON,);

— zmniejszeniem relatywnej nadwyzki eksportu nad importem w obrotach
z KK i zrownowazeniem obrotow z KS (po nadwyzce eksportu w latach 90.),

— zmniejszeniem udzialu importu zaopatrzeniowego w imporcie ogélem.




90 K. Barteczko

Nakladajac kazdy z wariantow technologii na okreslone w ten sposdb elementy
pozadanego strukturalnego obrazu roku 2000, otzrymano 80 wariantow magist-
rali {h (), 2 (2)}a € WI. Kazda wyznaczona makrostruktura spetnia wspomniane
na wstepie kryteria rOwnowagi w ostatnim roku planu i stabilno$ci rozwoju
w okresie poplanowym, pozostaje jednak kwestia, ]akl stopien realizacji
wybranych celow spolecznych (w ostatnim roku planu) moze dana makrostruk-
tura zapewnic przy przewidywanych ograniczeniach zasobowych badz—odwrot-
nosctego problemu - Jaka musi by¢ podaz wybranych czynnik 6w produkcji, aby
zadoséuczynic aspiracjom spoleczenstwa w zakresie wzrostu np. konsumpcji czy
budownictwa mieszkaniowego. Problem ten mozna rozwiazaé poprzez okres-
lenie nastgpujacych wielkosci:

g (o) = min {min [——%——], min [——EZ:—]}
" LY @b * FRY Z(@) @)
i l

CS(0) = g(a)z!:vﬁ(a) h@), 1=1,..N

CZ,(0) = g(a);zf(a)h,(a), k=1,..M

gdzie:
CS;,CS(x) - zakladanyifaktyczny poziom [-go wskaznika odzwierciedlajace-
go cele spoleczne,

052" — wektory technologiczne, wigzace dana kategori¢ celow (czyn-
nikéw) z produkcja globalna w zamknigtym modelu magistral-
nym,

CZ;,CZ,(o) — przewidywana i faktyczna (niezb¢dna) podaz k-tego czynnika
produkcii,

Bis Vi — odpowiednie stale, wynikajace z konstrukciji modelu,

g(@) — intensywno$¢ produkcji globalnej,

N — liczba wskaznikéw, traktowanych jako cele spoleczne,

M — liczba czynnikéw produkcji.

W przeprowadzonych obliczeniach przyj¢to dwa ograniczenia ze strony
czynnikéw produkgcji. Pierwsze dotyczy zatrudnienia w SPM (zaklada si¢ wzrost
w stosunku do 1990 roku o 5%, drugie —-podazy paliw i energii (wzrost o 3%,
w poréwnaniu do 1990 roku).

Dla kazdego wariantu magistrali okreslone jest teraz mozliwe do uzyskania
tempo wzrostu konsumpcji, eksportu itp., jak rowniez mozna stwierdzi¢, ktory
z wprowadzonych czynnikéw — w danym wariancie — limituje wzrost w okresie
planu®, W tabelach 1 i 2 przedstawiono wyniki obliczen dla niekt6rych

3 Pzechodzenie od jednego wariantu magistrali do drugiego oznacza przechodzenie od jednej
technologii do drugiej. Jest to dyskretny odpowiednik procedury, w ktorej maglstrale (a wigc kryteria
stabilnosci i rownowagi) oraz realizacj¢ celow spolecznych "uzgadnia si¢” z ograniczeniami
zasobowymi ostatniego roku planu poprzez zmiany technologii.
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wariantow technologii. W tabelach stosuje si¢ nastepujace oznaczenia:
TEM - tempo wzrostu kategorii w okresie planu, TRPG — tempo wzrostu
relacji danej kategorii do produkcji globalnej w okresie planu (1990 -2000),
MAGI DYN - tempo wzrostu na magistrali (okres, poplanowy); dla kategorii
makroekonomicznych: PG — produkcja globalna, KI — konsumpcja indywi-
dualna, KZ - konsumpcja zbiorowa, IN — inwestycje nieprodukcyjne, EKS,
EKK - eksport do KS, KK; IMZS, IMZK - import zaopatrzeniowy z KS,
KK; ZUKR - krajowe zuzycie materialowe, MAJP — majatek produkcyjny,
ZASP - zatrudnienie w sferze produkcji materialnej, PPEN — podaz paliw
i energii, H — wektor struktury produkcji globalnej*.

Charakterystyczne warianty magistrali w konfrontacji z przyjetymi ogranicze-
niami zasobowymi przedstawia tabela 1.

Wariant 1 odpowiada niezmienionej w stosunku do roku 1990 technologii. Jak
wida¢, niezmienno$¢ ta przy przyjetym obrazie makrostrukturalnym (inne

. = poza technologia — zmienne egzogeniczne modelu) prowadzi do stagnacji

W okresie poplanowym, spadku produkcji w okresie planu oraz niewielkiego
wzrostu KI (1,5% w skali rocznej). Czynnikiem limitujacym wzrost jest tutaj
podaz paliw i energii. Przy wickszej podazy mozna by osiagna¢ nieco szybszy
wzrost, a przy dodatkowym rozluznieniu ograniczen ze strony zatrudnienia

. zdecydowane przyspieszenie w kresie planu, jednak stagnacyjny charakter
| rozwoju wzdtuz magistrali w okresie poplanowym nie ulegnie przy tym zmianie.
. Zmiany efektywnosci (spadek materialochtonnosci, majatkochtonnosci i praco-

chtonnosci) dokonuja si¢ tu jedynie dzieki zmianie (w stosunku do roku 1990
) struktury produkcji.
Warianty od 6 do 10 odpowiadaja wariantom technologicznym, w ktérych
bazowa technologie 2 (efektywna) stosuje si¢ z jednostkowa intensywnoscia
w jednej grupie galezi (odpowiednio: w 1, 2, 3, 4 i 5 grupie) przy utrzymaniu
technologii roku 1990 w galeziach pozostatych’.

Zastosowanie postgpowej technologii w galeziach "nowoczesnych”(wa-

- riant 7) pozwala na wyrazne przyspieszenie wzrostu w okresie planu, nie

zmieniajacjednak stagnacyjnego charakteru magistrali. Z kolei ”przeniesienienie
tej technologii do galezi rynkowych (wariant 8) umozliwia osiagnigcie wyraznie
wigkszego magistralnego tempa wzrostu, ale za to obraz wzrostu w okresie
planowym jest zblizony do wariantu 1.

Wyraznie lepsze rezultaty uzyskuje sig, stosujac technologi¢ w galeziach
energochlonnych (wariant 6). Prawie 2% tempu wzrostu na magistrali
towarzyszy tu 2,6% roczny wzrost konsumpcji w okresie planu. Sposrod

4 Symbol A przy numerze wariantu magistrali w tablicach oznacza wariant ograniczen
zasobowych.

5 Zastosowanie bazowej technologii 2 w grupi~ 6, przy utrzymaniu technologii 1 w pozostalych
galeziach daje niedopuszczalne wyniki.
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Tabela 1
Podstawowe wielkosci makrekonomiczne dla charakterystycznych magistrali
(tempo wzrostu w % 1990-2000, struktura w %)

14 34 5.A 6.4 7.4 8.4 9.4 10.4
PG.. TEM -0.18 | 217 3.60 1.12 | 094 | -002| 0.18 | —0.11
KI.. TEM 145 | 3.55 4.88 264 | 279 1.14 | 1.51 1.17
KZ.. TEM 1.67 | 3.78 506 | 287 301 136 | 1.74 1.39
IN.. TEM 301 | 5.15 644 | 422 | 437 270 | 3.08 2.72
EKS. TEM 0.30 | 241 3.87 | 025 1.88 0.77 | 0.55 0.45
EKK. TEM 0.04 | 2.83 4.82 1.13 1.74 049 | 034 0.15
IMZS TEM 007 | 217 3.63 | 0.02 1.59 053 | 0.32 0.22
IMZK TEM 0.75 | 3.55 5.56 1.85 246 120 | 1.05 0.85
ZUKR TEM —-037| 0.79 1.00 | 0.25 035 | —0.08 |-0.21 | —0.54
ZUKR TRGP —023 |-1.36 |-2.50 |-0.86 |-0.58 | —0.86|—-0.39 | —0.42
MAJP TEM —-032] 1.12 148 | 0.73 036 | —0.88 |-0.23 | —0.35
MAJP TRGP —0.18 |-1.08 |-2.05 |-0.38 [-0.57 | —0.85|-0.41 | —0.23
ZASP TEM —0.54 | 0.49 049 | 049 021 | —1.17 |-0.64 | —1.19
ZASP TRGP —041 |-1.65 |-3.00 [-0.62 |-072 | —1.15|-0.82 | —1.08
PPEN TEM 0.30 |-0.36 |-247 |-231 0.30 0.30 | 0.30 0.30
PPEN TRGP 043 |—-240 |-5.86 |-3.39 [-0.64 032 | 0.12 0.41
13k 1 758 | 6.02 | 4.66 5.58 6.98 753 | 738 7.56
i3k 2 493 | 4.33 3.60 | 4.18 3.84 5.50 | 4.98 5.19
H.. < 18.54 | 22.44 | 26.00 | 20.39 | 19.56 21.13 | 19.51 19.75
H... 4 7.08 | 7.11 7.18 7.11 697 7.14 | 7.08 7.08
H... 5 1.89 | 1.32 1.68 1.89 1.87 202 | 1.63 1.94
= 6 286 | 270 | 2.53 2.86 2.79 274 | 275 2.86
13h 7 603 | 578 D0 6.11 596 554 | 6.00 6.06
H 8 11.30 { 1092 | 10.64 | 11.32 | 11.56 1047 | 11.11 11.06
I3t 9 1.68 | 1.70 1.72 1.75 1.73 1591 S0 1.67
136 10 834 | 9.83 |11.15 9.23 8.51 9.46 | 8.65 8.76
H.. 11 939 | 7.84 6.56 | 9.63 9.61 716 | 9.35 7.98
H 12 0.62 | 0.52 042 | 0.62 0.61 0.46 | 0.60 0.60
ohe 13 7.39 | 6.80 6.27 6.99 7.46 715 7.09 7.32
b 14 1020 | 10.09 | 10.04 | 10.17 | 10.42 9.93 | 10.03 10.01
I3k 15 218 | 2.10 202818215 213 218 | 214 2.17
MAGI DYN 009 | 3.42 6.30 1.93 0.21 2731 113 | L19

wariantow 6 - 10 jest to jedyny wariant, w ktérym, dzigki zmianom technologicznym,
czynnikiem ograniczajacym wzrost w okresi¢ planu jest nie podaz paliw i energii, ale
zatrudnienie. Ten wariant technologii oznacza ponad 3% spadek jednostkowego
zuzycia paliw i energii w gospodarce (§redniorocznie), przy jednoczesnym spadku
ogolnej (krajowej) materialochlonnoéci w srednim rocznym tempie 0,86%.
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Wariant 5 odpowiada sytuacji, gdy druga (postepowa) technologic bazowa
stosuje si¢ we wszystkich galeziach rownoczesnie. Efekty sa tu bardzo znaczace,
ale ich osiagni¢cie wymaga radykalnej poprawy efektywnosci i istotnych zmian
w strukturze produkcji globalne;.

W poréwnaniu z wariantem 1 zmiany te dotycza przede wszystkim czterech
galezi: przemyshu paliwowo-energetycznego (spadek udzialu prawie o 3 pkt
proc.), przemystu metalurgicznego (spadek udzialu o okoto 1,3 pkt), przemystu
elektromaszynowego (wzrost udziatu o okoto 7,5 pkt) i rolnictwa (spadek udziat
0 ponad 2,5 pkt).

Wariant 3 znajduje si¢ dokladnie posrodku miedzy 1 i 5, jedli idzie o za-
stosowang technologi¢ (wszystkie wspolczynniki rowne sa 0,5).

Wyniki daja juz pewne przestanki do wnioskowania o pozadanych kierunkach
zmian technologii. Trzeba jednak pamigtaé, ze przedstawione dotychczas
charakterystyczne warianty sa “ostro” zorientowane, za$§ zaleznosci miedzy
technologia a wynikami roku 2000 przy ograniczeniach zasobowych nie tak
proste, jak by si¢ moglo wydawac, patrzac na tabele 1.

| Sklania to do analizowania wigkszej liczby wariantow i nasuwa pytanie, ktory

z nich jest najbardziej odpowiedni z punktu widzenia kryteribw wyboru

. makrostruktury docelowej, konfrontowanych z przewidywanymi (zaktadanymi)

ograniczeniami podazy wybranych czynnikow produkcji. Najlepsze rezultaty
daje zastosowanie we wszystkich galeziach nowoczesnej bazowej technologii 2,
ale moze to by¢ trudne lub wrecz niemozliwe do realizacji ze wzgledu na skale
wymaganych zmian.

Problemy osiggalnosci danego obrazu docelowego bgda badane szczegélowo
w fazie konstruowania trajektorii przejscia. Mozliwy jest jednak i konieczny
wstepny wybor pewnej grupy docelowych makrostruktur, ktore moga byc brane

. pod uwagg przy konstruowaniu trajektorii przejscia. Powinien on opiera¢ si¢ na

szczegOlowej analizie wariantow, spelniajacych kryteria wyboru makrostruktury

docelowej. Wsrod wariantow tych nalezy szukag takich, ktore:

— spelniaja kryteria dopuszczalnosci (np. nie przekraczaja pewnej danej z gory
sumy nakladéw na tworzenie nowych technologii), jesli kryteria takie udalo si¢
sformutowacd,

— zapewniaja korzystna kombinacje wspolczynnikéw efektywnosci (np. wariant,
ktory przy nieco wyzszej importochtonnosci, ale znacznie, mniejszych wyma-
ganiach co do oszczgdnosci paliw i energii, realizuje wzrost konsumpcji
i magistralne tempo wzrostu, moze by¢ oceniany jako bardziej odpowiedni
niz wariant, ktéry wymaga — dla osiagniecia celow — duzo silniejszej poprawy
efektywnosci).

— r0znig si¢ stosunkowo nieznacznie pod wzgledem technologii od wariantu
ztechnologia bazowa (kazda zmiana technologii "kosztuje”, staramy si¢ zatem
szuka¢ wariantow dajacych zadowalajace rezultaty przy mozliwie niewielkich
zmianach technologii).
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Tabela 1

(tempo wzrostu w % 1990-2000, struktura w %)

Podstawowe wielko$ci makrekonomiczne dla charakterystycznych magistrali

Uwzgledniajgc te kryteria, w spos6b nieformalny wybrano osiem wariantéw
magistrali (zob. tabela 2). W tabeli 3 przedstawione sa odpowiadajgce im
warianty technologii.

314 | 514 | 524 | 53.4 | 444 | 604 | 704 | 79.4
PG.. TEM 259 | 263 | 238 | 136 | 101 321 1.54 | 173
KI.. TEM 400 | 4.01 384 | 351 | 274 | 444 | 3.18 | 3.63
KZ. TEM 423 | 424 | 407 | 374 | 296 | 467 | 341 3.86
IN. TEM 560 | 562 | 544 | 511 | 432 | 605 | 477 | 523
EKS. TEM 326 | 849 | 236 | 1.31 158 3 S3MIE2 T3 10212
EKK. TEM 376 | 875 | 828 | 206 149 | 424 | 269 | 2.60
IMZS TEM 302 | 325 | 212 | 107 1.81 329 | 249 1.88
IMZK TEM 449 | 448 | 396 | 278 | 220 | 497 | 342 | 3.32
ZUKR TRGP 069 | 097 | 088 | 0.14 | 021 095 | 004 | 044
ZUKR TEM —185 |-1.61 |-147 |-121 |-0.79 |[-219 |-147 |-127
MAJP TEM 0.85 1.06 140 | 051 | 027 141 | 017 | 0.75
MAJP TRGP —-1.70 |-1.53 |-096 |-0.84 [-0.73 |-1.74 |-1.35 |-0.96
ZASP TEM 049 | 049 | 049 | 049 |-016 049 |-040 | 049
ZASP TRGP —205 [-2.08 |-185 |-0.86 |-1.15 |-264 [-191 |-122
PPEN TEM —088 | 015 |-2.60 |-260 | 030 |-1.18 | 030 |-1.25
PPEN TRGP —338 |-242 |-4.87 |-391 |-0.70 |-425 |-122 |-292
H... 1 563 | 606 | 498 | 542 | 695 | 526 | 669 | 5.84
H... 2 383 | 396 | 335 | 328 | 441 | 409 | 422 | 359
H.. 3 2397 |2343 P287 |20.62 |20.16 |2505 |22.51 |21.36
H.. 4 712 | 7.09 |7.02 707 | 709 | 7.18 | 7.11 7.07
H.. 5 1.76 1.67 | 1.84 186 | 162 | 178 191 191
H.. 6 257 | 257 |2.76 278 | 270 | 258 | 266 | 275
H.. 7 550 | 5.60 |6.07 599 | 596 | 555 | 5.60 | 587
HE 8 10.74 |10.82 [11.32 11.84 |[11.42 | 1060 |11.00 |11.49
H.. 9 1.69 1.70 |1.78 179 | 1.73 1.68 1.66 1.75
H.. 10 1034 | 10.04 |9.85 908 | 883 |1085 | 9.72 | 9.33
H.. 11 755 | 7.69 |838 995 | 922 | 646 | 7.11 | 888
H.. 12 044 | 047 | 059 061 | 059 | 043 | 047 | 0.57
H.. 13 669 | 6.74 |695 697 | 690 | 641 | 696 | 7.03
H.. 14 10.13 |10.11 {0.17 10.66 | 1034 | 1002 | 1031 |10.48
H.. 15 206 | 2.06 |208 208 | 209 | 205 | 208 | 2.09
MAGI DYN 452 | 395 |333 1.14 | 120 | 554 | 3.03 191
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Tabela 3
Wybrane warianty technologii (warto§¢ wspéiczynnikéw o)

E:rian Galezie

magistralij 1 28 130 R4E10S 6 7 8 ]9 (10|11 ]12]13]|14]15
31 050510100510} 10(10)]101]075/00]00]|05]|05]0,5
51 0,25 0,25| 1,0 | 1,0 | 0,25 0,75| 0,75} 0,75] 0,75|1,0 | 0,25 0,25 0,25| 0,5 | 0,5
52 10101110} 10]10]00]00]00|00]025{15]|10]10]00]0,0
53 0,75] 0,75} 1,0 { 1,0 | 0,75} 0,0 | 0,0 | 0,0 | 0,0 |00 | 0,0 | 00 | 0,75] 1,0 | 1,0
44 00}]00}]05(05(00]00}00]00]|00]/10 |025] 025 00]10] 10
60 0,75} 0,75} 0,75} 0,75} 0,75} 1,0 | 1,0 | 1,0 | 1,0 |0,75| 1,0 | 1,0 | 0,75] 1,0 | 1,0
70 0000 10] 10|00 | 0,75] 0,75| 0,75| 0,75/0,25| 0,75 0,75| 0,0 | 1,0 | 1,0
79 05]105)10]| 10|05 | 0,25/ 0,25] 0,25 0,25/0,0 | 0,25] 0,25 0,5 | 0,75] 0,75




